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Kalibreringslaboratoriet

Kalibrering

Mekaniska storheter

Parameter Metod Provtyp
Langd Intern metod; 11-02 Passbit

Miéitomréade
0,1-25 mm

0,1-25 mm
100-150 mm

100-150 mm
150-250 mm

150-250 mm
250-500 mm

250-500 mm
25-50 mm

25-50 mm
500-750 mm

500-750 mm
50-75 mm

50-75 mm
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Datum

2019-07-05

Ackrediteringsnummer

Bdsta métférmdga Mdtprincip
(CMC) +/-

0,05 um Interferometriskt
kalibrerade

0,07 um Mekaniskt kalibrerade

0,12 um Interferometriskt
kalibrerade

0,19 um Mekaniskt kalibrerade

0,18 um Interferometriskt
kalibrerade

0,30 um Mekaniskt kalibrerade

0,35 um Interferometriskt
kalibrerade

0,50 um Mekaniskt kalibrerade

0,06 um Interferometriskt
kalibrerade

0,09 um Mekaniskt kalibrerade

0,50 um Interferometriskt
kalibrerade

0,80 um Mekaniskt kalibrerade

0,08 um Interferometriskt
kalibrerade

0,11 um Mekaniskt kalibrerade

Flex

Ja

Bilaga 2
Beteckning

2018/1555

0011
A003441-001

Fdlt Anmdrkning
Nej

Nej
Nej

Nej
Nej

Nej
Nej

Nej
Nej

Nej
Nej

Nej
Nej

Nej
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Swedish Board for Accreditation and Conformity Assessment

2019-07-05 2018/1555
Mekaniska storheter
Parameter Metod Provtyp Midtomrdde Bdsta métférmdga Mdtprincip Flex Fdlt Anmdrkning
(CMC) +/-
Langd Intern metod; 11-02 Passbit 750-1000 mm 0,65 um Interferometriskt Ja Nej
kalibrerade
750-1000 mm 1,0 um Mekaniskt kalibrerade Ja Nej
75-100 mm 0,09 um Interferometriskt Ja Nej
kalibrerade
75-100 mm 0,14 um Mekaniskt kalibrerade Ja Nej
Intern metod; 11-05 Planskivor 1200*800 mm 2,3 um Ja Ja
2000*%1000 mm 2,7 pm Ja Ja
3000%2000 mm 3,0 um Ja Ja
800*500 mm 2,0 um Ja Ja
Intern metod; 11-06 Rakhetslinjal 1200*800 2,3 um Ja Ja
2000*1000 2,7 um Ja Ja
3000*2000 3,0 um Ja Ja
800*500 2,0 um Ja Ja
Intern metod; 11-07 Kontrollmatt >0-50 mm 1,5 um Ja Nej
300-500 mm 2,5 um Ja Nej
500-1000 mm 3,0 um Ja Nej
50-300 mm 2,0 um Ja Nej
Intern metod; 11-09 Gangring 100-160 mm 4 um Ja Nej
3-100 mm 3 um Ja Nej
Intern metod; 11-11 Gangtolk 100-200 mm 4 um Ja Nej
1-100 mm 3 um Ja Nej
Intern metod; 11-12 Cylindrisk ring 120-180 mm 1,0 um Ja Nej
1-3mm 0,6 um Ja Nej
180-200 mm 1,1 um Ja Nej
200-250 mm 1,3 um Ja Nej
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2019-07-05 2018/1555
Mekaniska storheter
Parameter Metod Provtyp Midtomrdde Bdsta métférmdga Mdtprincip Flex Fdlt Anmdrkning
(CMC) +/-
Langd Intern metod; 11-12 Cylindrisk ring 250-300 mm 1,5 um Ja Nej
3-50 mm 0,7 um Ja Nej
50-80 mm 0,8 um Ja Nej
80-120 mm 0,9 um Ja Nej
Intern metod; 11-15 Gangmattrad 0,1-20,0 mm 1um 10,6 Ja Nej
Mattpinnar 0,1-20,0 mm 1um 10,6 Ja Nej
Intern metod; 11-17 Cylindrisk tolk 100-150 mm 0,9 um Ja Nej
1-25 mm 0,5 um Ja Nej
150-200 mm 1,0 um Ja Nej
200-250 mm 1,2 um Ja Nej
25-50 mm 0,6 um Ja Nej
50-75 mm 0,7 um Ja Nej
75-100 mm 0,8 um Ja Nej
Intern metod; 11-18 Kula 3-50 mm 0,4 um+2,8*107¢ L Ja Nej
Intern metod; 11-20 Passbit 0,1-25 mm 0,05 um Interferometriskt Ja Nej
kalibrerade
0,1-25 mm 0,07 um Mekaniskt kalibrerade Ja Nej
100-150 mm 0,12 um Interferometriskt Ja Nej
kalibrerade
100-150 mm 0,19 um Mekaniskt kalibrerade Ja Nej
150-250 mm 0,18 um Interferometriskt Ja Nej
kalibrerade
150-250 mm 0,30 um Mekaniskt kalibrerade Ja Nej
250-500 mm 0,35 um Interferometriskt Ja Nej
kalibrerade
250-500 mm 0,50 um Mekaniskt kalibrerade Ja Nej
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Bilaga 2

SWEDAC

Swedish Board for Avcredtation snd Conformy Asessment Datum Beteckning
2019-07-05 2018/1555
Mekaniska storheter
Parameter Metod Provtyp Midtomrade Béista métférmdga  Médtprincip Flex Fdlt Anmdrkning
(CMC) +/-
Langd Intern metod; 11-20 Passbit 25-50 mm 0,06 um Interferometriskt Ja Nej
kalibrerade
25-50 mm 0,09 um Mekaniskt kalibrerade Ja Nej
50-75 mm 0,08 um Interferometriskt Ja Nej
kalibrerade
50-75 mm 0,11 um Mekaniskt kalibrerade Ja Nej
75-100 mm 0,09 um Interferometriskt Ja Nej
kalibrerade
75-100 mm 0,14 um Mekaniskt kalibrerade Ja Nej
Intern metod; 11-26 Digital matklocka >0 - <50 mm 1,8 um+3,4*107¢ L Ja Nej  Uppldsning 0,001 mm
Langdindikator/mikroka >0-<10 mm 0,46 um+3,4*1076 L Ja Nej  Uppldsning 0,0005 mm
tor
Matklocka >0 -<100 mm 4,6 um+3,4*107¢ L Ja Nej  Uppldsning 0,01 mm
Vippindikatorer >0-<1mm 0,6 um+3,4*107¢ L Ja Nej  Uppldsning 0,001 mm
Intern metod; 11-27 Hojdmatare >0 -1000 mm 10,8 um+2,8*10°° L Ja Ja Uppldsning 0,0001 mm
Intern metod; 11-28 Bygelmikrometer >0 - <150 mm 3,2 um+2,8*10°¢ L Ja Ja Uppldsning 0,001 mm
>150 - <300 mm 3,9 um+2,8*107¢ L Ja Ja Uppldsning 0,001 mm
>300 - <500 mm 4,7 pum+2,8*%107° L Ja Ja Uppldsning 0,001 mm
Intern metod; 11-29 Trepunktsmikrometer 3 -<225 mm 2,6 um+3,9*107° L Ja Ja Uppldsning 0,001 mm
Intern metod; 11-30 Skjutmatt 150-1000 mm 29 um+2,8*107° L Ja Ja Uppldsning 0,01 mm
Upp till 150 mm 23 um+2,8*10°° L Ja Ja Uppldsning 0,01 mm
Intern metod; 11-31 Djupskjutmatt >0 —-<150 mm 20 um+2,8*107¢ L Ja Nej  Uppldsning 0,01 mm
>150 — <500 mm 25 um+2,8*107¢ L Ja Nej  Uppldsning 0,01 mm
>500 — <1000 mm 28 um+2,8*107¢ L Ja Nej  Uppldsning 0,01 mm
Intern metod; 11-32 Djupmikrometer >0-25mm 2 um+2,8*%107° L Ja Nej  Uppldsning 0,001 mm
Kalibrering
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Temperatur/Fuktighet

Parameter

Temperatur

Metod

Intern metod; 11-57
Intern metod; 11-62
Intern metod; 11-63

Intern metod; 11-64
Intern metod; 11-65

Provtyp

Pyrometer
Termoelement

Vatska i
glastermometer

Temperaturvisande

Temperaturvisande

Termoelement

Miditomrdade

23-1200°C
-80-200°C
-80-200 °C

-80-200 °C
1100-1200 °C
200-1100 °C
1100-1200 °C
200-1100°C

Datum

2019-07-05

Bdsta métférmdga Mdtprincip
(CMC) +/-

3°C

0,07 °C

0,04 °C

0,02 °C
0,84 °C
0,70 °C
0,84 °C
0,72°C

Ackrediteringens omfattning ar flexibel enligt vad som anges i detta beslut. Det ackrediterade organet skall alltid kunna
tillhandhalla en uppdaterad lista 6ver den aktuella omfattningen for sin ackreditering.

Basta matférmagan CMC &r den lagsta matosakerhet kalibreringslaboratoriet kan leverera under ideala forhallanden.
Matosdkerheten anges som expanderad matosakerhet med tackningsfaktorn k=2 och med berakningarna utférda i enlighet

med EA-4/02.
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Flex Fdlt Anmdrkning

Ja
Ja

Ja

Ja
Ja
Ja
Ja

Ja

Nej
Nej
Nej

Nej
Nej
Nej
Nej
Nej

Bilaga 2
Beteckning

2018/1555



